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Instrukcja obstugi

Model: M-PACYV

WAZNE NIE ZNISZCZ
e Przeczytaj uwaznie i zrozum instrukcje zanim zaczniesz obstugiwa¢ Twojg maszyne
Cyklop.
e Zatrzymaj broszure w dogodnej lokalizacji umozliwiajgcej uzycie w kazdym momencie.

Ta maszyna jest zgodna z wymaganiami nastepujgcej dyrektywy WE

<> 2006/42/EC Dyrektywa dotyczgca maszyn
<> 2014/30/EU Dyrektywa dotyczgca kompatybilnosci
elektromagnetycznej
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Czes¢ 1 WPROWADZENIE

Dziekujemy bardzo, ze zdecydowali si¢ Panstwo na zakup MASZYNY DO BANDOWANIA firmy CYKLOP. JestesSmy gotowi
zaoferowa¢ szeroki zakres ustug serwisowych dla naszych wyrobow poprzez sie¢ dystrybucji. Waznymi elementami sg: efektywne
uzytkowanie maszyny do bandowania, codzienna jej konserwacja i prawidtowa obstuga. Od uzytkownika wymaga sie petnego
zrozumienia niniejszej instrukcji obstugi w celu prawidtowego uzytkowania maszyny i jej konserwacji przez dtugi okres czasu.

Prosimy réwniez o uwazne przeczytanie oddzielnej ulotki "Sprawdzenie zgrzewania" w celu ochrony przed wypadkami podczas

pracy.

Srodowisko pracy

Korzystaj z maszyny jesli zostaly spelnione nast¢pujace wymagania:

Temperatura: od 0° C do 40° C (nie zamrazaj)

Wilgotno$é: wzgledna wilgotnos¢ bedaca w przedziale 0-80%

Powietrze: Wolne od nadmiernego kurzu, oparéw kwasu, zracych gazoéw i soli
Miejsce, w ktorym woda i olej nie gromadzg si¢ w kroplach

Ta maszyna nie jest typu przeciwwybuchowego.
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Ogolne informacje

Konserwacja Kontrakt: regularne serwisowanie przez profesjonalng obshuge
serwisowg gwarantuje ciaggla prace urzadzenia
Dzienna: maszyna musi by¢ czyszczona po kazdym uzyciu.

Serwis: tel. 601 270 808
Opisz doktadnie istniejacy problem jesli to mozliwe, wtedy odpowiednie cze$ci moga zosta¢ dostane
Zamawianie cze$ci: el. 22/ 517-35-87
Prosimy o przestanie numerdéw katalogowych czgsci oraz ich opis
Wazne informacje potrzebne przy zaméwieniu: Numer zamowienia
Model maszyny
Nr katalogowy
Adres: DI-ZET Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia Sp.k.

Ul. Patriotow 24
04-933 Warszawa
Tel: 22/517-35-80/90

E-mail: di-zet@di-zet.pl
www.di-zet.pl

Lokalizacja tabliczki indentyfikacyjnej produktu

W przypadku wezwania serwisu nalezy odnie$¢ sie do tabliczki znamionowej znajdujacej si¢ na bocznej czesci
maszyny

Nastepujace informacje sa wymagane

* Model * Numer seryjny
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Standardowa specyfikacja

M-Pac V

Laczenie (Zgrzanie tasmy)

Zgrzewanie termiczne/polipropylen

Wymairy :Szerokos¢ | 780 mm
:Wysokos$¢ | 777 mm
:Wysokos$¢ | 752 mm
stolika 540 mm
Glebokos¢
Waga maszyny Okoto 56 kg
Napiecie regulowane | Od 450 N
Zasilanie Jedna faza 200-240V 50/60 HZ
Maksymalne natezenie 12 A
Zuzycie pradu 0,35 kW
Poziom hatasu 57,2 dB (A)
Wymiary paczek Minimalny rozmiar wysokos¢ 100xwysoko$¢ 30mm
Tasma Szerokos¢: | 5,6,9, 12, 15,5 mm
Grubos¢: 0,4 mm-0,7 mm
Podajnik Gilza ta§my: ¢ 200 mm

Rvsunek — wvmiar

zewnetrzne urzadzenia

780 540
180 270
Punk zgrzewania
[ I 1 1 I 1
(] i )
i
|
|
i
;
i
N~ i
|~ |
|
|
I
I
| (851) | (s70) ]
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Czesc¢ 2 Instrukcje bezpieczenstwa

Ten rozdziat dotyczy bezpieczenstwa podczas przemieszczania, instalowania, obstugi maszyny i wykonywania prostych czynnosci
konserwacyjnych. Przechowuj réwniez te instrukcje w poblizu urzadzenia, aby moéc jg od razu sprawdzi¢, kiedy tylko tego
potrzebujesz. Upewnij sig, ze osoby zostaty odpowiednio przeszkolone aby zainstalowaé, naprawi¢ i wyregulowaé maszyne.

Ogolne ostrzezenia

Ostrzezenie o bezpieczenstwie dotyczgce przewodu zasilajgcego
o Uzywaj z odpowiednim napieciem
o Wtyczka zasilajgca powinna by¢ podtgczona do gniazdka elektrycznego najpdzniej 15 A
o Upewnij sig, ze kabel zasilajacy jest podtgczony do gniazda zasilania
e Wityczka zasilania powinna by¢ bez zanieczyszczen i kurzu
o Nie uszkodz wtyczki zasilania (np. przez zagigcie, zaplatanie, potozenie czegos na kablu)
¢ Nie uzywaj zdeformowanej lub uszkodzonej wtyczki zasilania
e Utdz kabel zasilajgcy daleko od czesci ruchomych czy rolki z tasma
Ostrzezenie o bezpieczenstwie dotyczgce tasmy
¢ Nie zostawiaj rolki lub kawatka tasmy na podtodze
o Uzywaj wtasciwej tasmy
¢ Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, aby nie upuscic rolki z tasma podczas jej zaktadania
Ostrzezenie o bezpieczenstwie dotyczgce paczki
¢ Nie wigz tasma nastepujgcych pakietow: wybuchowych, odstonietych produktéw spozywczych, tamliwych
takich jak szkto, szkodliwych chemicznie, zywych zwierzat
¢ Nie uzywaj tasmy jako uchwytéow
¢ Nie upuszczaj pakietow/ ze stolika na podtoge

Przemieszczanie i instalacja

e Podazaj za instrukcjami zamieszczonymi w instrukciji , kiedy chcesz przesungé maszyne czy zmienic
wysoko$¢ maszyny

e Instaluj maszyne na stabilnej , ptaskiej podtodze

¢ Instaluj maszyne w miejscu gdzie jest odpowiednia wentylacja powietrza

o Nie nalezy uzywa¢ maszyny w miejscu, gdzie moze by¢ ona narazona na oddziatywanie wody lub oleju.
Wewnatrz maszyny znajdujg sie podtgczone przewody elektryczne. Woda lub olej mogg spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym lub nieprawidtowe funkcjonowanie.

e Popchnij urzadzenie, aby przestawi¢ je w zgdane miejsce

e Aby przemiesci¢ maszyne odblokuj kotka / kiedy maszyne ustawisz, zablokuj kotka ponownie
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Obstuga

e Przeczytaj instrukcje obstugi uwaznie

¢ Nie uzywaj tego urzadzenia w innym celu niz obwigzywanie pakietow tasmg

¢ Nigdy nie obstuguj maszyny kiedy stét jest przesuwany

o Uwazaj aby nie nadepnac¢ na przewdd zasilajacy i kotka

e  Ubiér powinien byé odpowiedni do obstugi urzadzenia

¢ Nie dotykaj taSmy podczas pracy urzgdzenia

¢ Nie nalezy wktadac rak, palcéw oraz czesci ciata do petli z taSmg podczas pracy maszyny. Szybki ruch
tasmy moze spowodowac obrazenia.

¢ Nie nalezy wkfadac rak, palcéw oraz czeéci ciata przed ztapaniem luznej tasmy na szpule.

¢ Nie ustawiaj na maszynie substancji ptynnych

e Nie stoj , nie siedz na maszynie

e Odpowiednio usun zacietg tasme; nie usuwaj na site

¢ Nie dotykaj urzadzenia, kiedy Twoje ciato jest naelektryzowane.

Konserwacja i requlacja

e Prace konserwacyjne moze wykonac¢ tylko przeszkolony personel

¢ Podczas wykonywania konserwacji maszyna musi by¢ odtgczona od pradu a wtyczka wyjeta z zasilania

e Po tym jak wytgczysz urzgdzenie, poczekaj do pdki nastepujgce elementy ostygna: grzatka, silnik, ptyta
gtéwna, transformator

o Gdy zdejmiesz pokrywe, aby pracowac na ptycie IC, upewnij sie, ze pozostata energia zostata
roztadowana.(Zaraz po wylgczeniu wytgcznika zasilania na skraplaczu karty IC nadal znajduje sie tadunek
elektryczny. Dlatego obchodz sie z nim bardzo ostroznie

e Podczas regulacji sprezynami nalezy uwazaé, aby nie skaleczy¢ sie od nacisku sprezyny

e  Odpowiednio utylizuj wymienione czesci zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi sktadowania odpadow.

e Po zakonczeniu konserwacji wymien stoty i panele zewnetrzne i wigcz ponownie zasilanie

Naklejki ostrzegawcze dotyczace bezpieczenstwa

Pokazane ponizej naklejki ostrzegawcze umieszczone sa na state na maszynie. Miejsce usytuowania tych naklejek i tres¢ jaka zawieraja
okreslone zostaty w podany ponizej sposob. Nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczytaé t¢ instrukcje obstugi i postgpowaé zgodnie ze
wskazoéwkami zawartymi na naklejkach ostrzegawczych. Jezeli zostang one zniszczone lub stang si¢ nieczytelne, nalezy je wymieni¢ na
nowe.

Ostrzezenia i uwagi sg zdefiniowane jak ponizej:

ZAGROZENIE wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli jej nie unikniemy —

& ZAGROZENIE moze spowodowac skutki Smiertelne.

: OSTRZEZENIE wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli jej nie

/\ OSTRZEZENIE > _ . e
unikniemy — moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami.

Etykiety ostrzezen pokazane ponizej sg dotgczone do maszyny

ZAGROZENIE powodowane przez czesci elektryczne
ZAGROZENIE Punkt z wysokim napigciem, ktére moga spowodowaé porazenie pragdem elektryka

: OSTRZEZENIE wysoka temperatura

, Wysoka temperatura (powyzej 65° C) grzatek moze spowodowac poparzenia. Zawsze
\\ OSTRZEZENIE konieczne jest, aby po wytgczeniu wytgcznika zasilania nie dotyka¢ grzatek zanim nie
ulegng one schiodzeniu.
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\ Kotka z hamulcem (4 szt,

Rozmieszczenie naklejek ostrzegawczych

Czesc¢ 3 Instalacja

Podtgczenie Kabla zasilania

1. Podtgcz do odpowiedniego zrodta zasilania Padtzczaniz
Aktualne
Zasilanie
Dozwolone wahanie ....... Napigcie 198V~264V

................. 15A e @ — Kabel zzsilzjacy

................ Jedna faza 230V,50Hz

Czestotliwosé 50+/-3Hz
2. Uzyj odpowiedniej wtyczki zgodnie z gniazdem

Czesc¢ 4 Informacje o maszynie

Panel operatorski

1.

Wigcznik zasilania/ To jest wiacznik zasilajgcy do maszyny. Zielona lampka @ przy przetgczniku
zaswieci sig, gdy przefgcznik jest w pozycji ON. Ta lampa @ wskazuje podtaczenie zasilania. Zielona
lampka zaczyna miga¢ po wigczeniu przetgcznika wyboru mocy. Miganie zmienia sie w mocne $wiatto, gdy
temperatura grzatki wzro$nie do odpowiedniej temperatury (ok. 45 sekund) i informuje maszyne o gotowosci
do pracy.

Restartowanie wtgcznika/ Nacisniecie przycisku resetowania spowoduje, ze urzgdzenie wykona cykl raz i
zatrzyméDsie w pozycji poczatkowej. Tasma przesunie sie do przodu zgodnie z ustawieniem na pokretle
posuwu(4).

Wiacznik zasilajgcy/ Jest to przetagcznik jog, ktéry przesuwa tasme do przodu, dopoki przetacznik
pozostaje wcisniety. Jesli dostepna dlugosc¢ tasmy jest niewystarczajgca, nacisnij ten przetgcznik, aby podac
wiecej tasmy, az do uzyskania zgdanej ilosci.

Pokretto podawania/ To ustawienie pokretta okresla dtugos$¢ tasmy podawanej z bebna na koricu
kazdego cyklu. Ustaw to pokretto, aby ustawi¢ zgdang dtugos¢ tasmy. Obrécenie pokretta zgodnie z ruchem
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wskazéwek zegara zwiekszy dtugos¢ tasmy, ktory ma zosta¢ przekazany. Obrét w lewo spowoduje
zmniejszenie ilosci podawanej tasmy. Ustaw zgodnie z rozmiarem paczki.

5. Pokretto napiecia/ Obrécenie pokretta zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje, ze tasmg napina
sie mocniej, a obrét w lewo powoduje, Zze napiecie jest mniejsze

6. Lampka kontrolna zasilania <Zielona>
Swiatto podczas napiecia @ ® @ @ @ ®

\ \ /

| '. /

1 , f

ON I . ]

= D 0 e

o ) ]
POWER sfak FEED RESET  pggp TENSION

7. Lampka kontrolna btedu <Czerwona>
Swiatto: Silnik zgrzewajgcy (M1) roztadowany
Btysk: Silnik podawania tasmy i wycofywania (M2) roztadowany

8. Lampka kontrolna przesuwu <Zétta> Ustawienia fabryczne : Tryb momentu obrotowego
Swiatlo wytgczone: tryb momentu obrotowego Swiatfo jasne : tryb przesuwu

Zmiana sitly napiecia

Ten model jest w stanie wybra¢ ,System naprezenia momentu obrotowego” lub ,System naprezenia udarowego”.
Ponizej znajduje sie wyjasnienie systemu napigcia. Wybierz odpowiedni system napinania zgodnie z pakietem.
Przy wysytce z fabryki wybrany jest system momentu obrotowego, wiec ,Jampa STROKE” jest wytgczona. ,Lampa
STROKE” na panelu operacyjnym zapala sie po wybraniu uktadu przesuwu.

@ \Wyjasnienie systemu napinania

< Cechy napiecia momentu obrotowego>
Wyciggnij z sitg ustawiong na tarczy napinania
Dokrec¢ z takg samg sitg, niezaleznie od twardosci i rozmiaru opakowania.

<Cechy systemu przesuwu>
Woyciggnij dtugos$¢ ustawiong na tarczy napinania
W przypadku opakowan o tym samym rozmiarze i r6znej twardosci napiecie jest inne.
W przypadku opakowan o tej samej twardosci i r6znych rozmiarach napiecie jest inne.

@ Jak zmieni¢ moment obrotowy przesuw

1. Wylgcz zasilanie

2. Naciskajgc jednoczesnie przetgcznik FEED i przetacznik RESET, wiacz zasilanie. /(Nie zwalniaj reki z
przetacznika FEED i przetacznika RESET nawet po wigczeniu zasilania)

3. Lampka STROKE miga cztery razy, a nastepnie gasnie./ Po zgasnieciu lampki STROKE zwolnij rece z
przetgcznika FEED i przetacznika RESET.

4. Za kazdym nacisnieciem przetgcznika FEED lampka STROKE wigcza sie lub wytgcza.

5. Po wybraniu trybu napiecia nacisnij przycisk RESET, az lampka STROKE zacznie migac.

6. Zwolnij przetgcznik RESET, gdy miga lampka STROKE.

To kohczy zmiane trybu napiecia.

ON I P&R ..... .....
OFF | O oo .: .:
[ ] - e . e

POWER swoke ' EED RESET FEED TENSION
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Wewnetrzne pokretta requlacyjne i bezpiecznik

We wnetrzu urzgdzenia znajdujg sie pokretto grzatki, tarcza wydtuzajgca proces zgrzewania i bezpiecznik.

1. Grzatka
) Ustawienia temperatury grzafki

. Temperatura grzatki zostata ustawiona fabrycznie. Nalezy jednak pamietac, ze rézne warunki otoczenia lub
temperatury moga wymagac regulacji temperatury.

+  Pokretto temperatury grzatki znajduje sie wewnagtrz urzgdzenia. Obrdcenie go zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara spowoduje wzrost temperatury, natomiast obrét w lewo spowoduje zmniejszenie temperatury
nagrzewnicy

. Regulacja temperatury grzatek w odniesieniu do jakosci tasmy
Temperatura grzatek zostata juz ustawiona dla tasmy polipropylenowej (PP) w naszym dziale produkcyjnym.

Temperature grzatki nalezy obnizy¢ przy tasmie cienkiej. Propozycja: ,, Sprawdz zgrzew” i odpowiednio dostosuj.
. Dtugi okres uzytkowania

Temperatura i efektywnos¢ grzatki zmniejszg sie po dtugim okresie uzytkowania z powodu nagromadzenia sie
pozostatosci tasmy PP na ptytce grzatki. Je$li nie mozna osiggnaé wtasciwej temperatury grzatki przez regulacje
pokretta grzatki, wytgcz przetacznik zasilania i poczekaj, az grzatka wystarczajgco ostygnie. Nastgpnie usun
pozostatosci nagromadzone za pomocg $rubokreta lub szczotki drucianej. Po usunigciu pozostato$ci temperatura
wzrosnie, wro¢ ponownie z powrotem do pierwotnego potozenia.

. Tarcza wydtuzajgca proces zgrzewania (SEAL TIME) Ustawienie fabryczne: 0
Ta tarcza przedtuza czas chtodzenia przed wypuszczeniem tadmy. Wskazane bytloby nieznaczne przekrecenie
pokretta w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, gdy zgrzew jest niewystarczajacy.

Fusel
100-120V:104
o ./ 220-240V:5A
o — 1
J = =
/ o
| Py 2
- —— Fuse3 : 204
H = ——Fusel : 6A
L&
Y
ol A 1

2. Bezpieczniki

Bezpieczniki zapobiegajg wypadkom przecigzeniowym.
Jesli bezpiecznik przepali sie, wytgcz zasilanie i odtgcz kabel zasilajgcy. Wymien bezpiecznik po peknieciu
bezpiecznika.

Opis Rozmiar Pojemnost Uwaga
Bezpiecznid  Midger Fuse 26,430 250% 104 | forPrimary Volrage : 100120V
. 250V SA for Primary Voltage : 220~ 240V
Eezpiecznil
2 ' Midget Fuse £ 6.4X30 250V 6A for M1
pezpiEcnill ypgoe use | @6.4X30 | 250V 204 for M2
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100/110~120V / 20(E)~240V

ACL ACN
8 R
POWER I "é
SWITCH : e ]Z i :
(1090 I i ud
actd ACNO IC Control Board
EMCFILTER| N/F Heater
ACN1 Temperature
P/S:CN2 P t
VR3 revent
F1 Switching Power Supply B8 insufficient
L Shutdown Current: 22A tension
ACL2 ’ : . L VR7 & Seal
IC Board:CN2 P/S-CN1 — ProIon_gation
8 .. ,--_ (OPTION} Y (Seal Time)
iCEM} Cooling Fan Motor .
@ === ~*353 DC24V 2.4W
Q : Sealing
3 j—) IC Board:CN1 eallg @ CN3
( DC24V 30W
Overload : 4A, 0.5sec.
Heater Transformer oNA
——. TR --
Azl s i 5 X3 K
| 10071107230V Heater ..... g
| AcNt | ov Vi Timing/ -
-------- Y3 Homge Position CN3
————— 33[CN6
Feed Motor
DC24V 65W 31
Overload : 22A, 0.1sec.
oty s, Ay R
| OPERATION PANEL i ;
I
! RESET PB2 3 3
| T
i FEED PB1 /':( 1 4 CN7
! ERROR PL2 K 6 2 012
! POWER PL3 K 5 £ o11 [aIN-1_
| STROKE PL1 K 7 13 SONCL -
! 24V] g 1 afIN2_
""""""""""" - ==+~ """ GRD adNCL
TENSION VR1}[ ]<2 LT som3__
(1kQ) H 7 S P3(+5V] 6 N(_)_ s
T ms CN9 N
NE
FEED VR2 Lz
NG _ o
P4v) _ _
NE): o
Smoke Fan Motor
DC24V 2.4W
Solenoid
DC24V 36W
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Czesc 5 Obstuga

Zakladanie rolki z tasma

Zatadowac¢ zwoj tadmy do jednostki bebnowej bez obcinania pozostatej tasmy @ owijajgc jg wokét zwoju.

1. Usungc¢ zewnetrzny krgzek szpuli @ obracajgc w prawo uchwyt szpuli ©.

2. Zamontowaé zwoj tasmy na wewnetrznym krazku szpuli @, tak aby koncéwka tasmy skierowana byta
w lewo. Ustawi¢ zwdj miedzy wewnetrznym krazkiem szpuli @ a zewnetrznym krgzkiem szpuli @.

3. Zabezpieczy¢ go przekrecajgc uchwyt szpuli ® w lewo az do zacisniecia.

4. Obcig¢ catg pozostalg tasme @.

Procedura wprowadzania tasmy

1. Wiozy¢ wtyk zasilania do odpowiedniego gniazda i zatgczy¢ wytgcznik zasilania.

2. Nacisng¢ wytgcznik resetowania
¢ Maszyna uruchomi sie i zatrzyma w pozycji poczatkowej.
+ Potwierdzi¢ zakonczenie wykonywania cykli przez maszyne.

3. Wprowadzi¢ koncowke tasmy przez ®@, wiozy¢ do kwadratowego otworu ® znajdujgcego sie na dole
korpusu.

4. Pchng¢ lekko, aby wiozy¢ tasme i nacisng¢ wytacznik podawania

FEED RESET
Switch " Switch

1} Fi
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Obstuga

Po zatgczeniu wytgcznika zasilania element grzewczy osiggnie temperature pracy w przyblizeniu po 45
sekundach.

1. Umiesci¢ bandowang paczke na gérnym stole i powyzej punktu zgrzewania (stét prowadzacy). Wiozyé
wolny koniec tasmy do ztobka prawego toru tasmy. Spowoduje to uruchomienie operacji bandowania
i naprezania tasmy wokot paczki.

2. Po zakonczeniu jednego cyklu bandowania (naprezanie, obcinanie i zgrzewanie) zostanie
automatycznie podana stata dtugos¢ tasmy dla nastepnej operacji bandowania.

+ Diugos¢ bandowania jest regulowana przez uktad dtugosci podawania i wytgcznik PODAWANIA (patrz
strona 6 @ lub ®).

3. Po zakonczeniu bandowania wszystkich paczek wytgczy¢ wytgcznik zasilania.

Codzienna konserwacja

® Przed pracg

®  Stankleju ....ocoeeiiiiiiiin sprawdz czy przyczepnosé jest dobra

® Nietypowy hatas .................... sprawdz czy podczas pracy maszyny nie pojawiajg sie niepokojgce
dzwieki

® Wibracje ...cocvviiiiiii sprawdz czy podczas pracy maszyny nie pojawity sie wibracje

®  CZasilanie .......cocoiiiiiiiininn Sprawdz czy nie wystepujg nieprawidtowosci takie jak

deformacje/pekniecie we wtyczce czy przewodzie zasilajagcym
® Po pracy < lub przed rozpoczeciem pracy>

®  Czyszczenie wnetrza urzadzenia .. Usun tasme, kurz, pyt papierowy, ciata obce itp. pozostawione w
maszynie za pomocg sprezonego powietrza lub szczoteczki

*  Aby unikngc¢ obrazen, zdejmij pokrywe, aby usung¢ smieci, upewnij sie, ze urzadzenie jest zakryte
od wewnatrz.
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Czesc¢ 6 Regulowanie

Regulowanie (VR3) przy niewystarczajacym napieciu

VR 3 to gtosnosé, ktdra dostosowuje zakoriczenie odwracania pasma przed dokreceniem. VR3 znajduje sie na ptycie
sterujgce;.

e Jesli dokrecanie rozpocznie sie przed zakonczeniem obrotéw do tytu, wyreguluj VR3, obracajgc go w prawo.

e Jesli odwrotny obrét nie zostanie zakonczony, mimo ze opaska jest owinieta wokot elementu opakowania, obroé
VR3 w lewo, aby dokonac regulaciji.

VR3

1 Flyta sterowania jest

IC Control Board
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Requlacja ustawiania szerokosci tasmy

Regulacja szerokosci tasmy w trzech etapach:

T

Regulacja prawej strany

dla tasmy 6-12 mm przymocuj S

rowek slizgu do tej strony %\
A - -

el
Regulacja slizgu

%\ Garna regulacja slizgu

Blokada prowadnicy tasmy
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1. Usun prawy element regulujgcy tasme.

2. Poluzuj bolce, ktére przytrzymuja regulacje wstrzeliwacza. i wyreguluj go

stosownie do szerokosci tasmy.

Przy tasmie 15.5mm (5/8in)

: Wyciagnij regulator wstrzeliwacza do konica.

Przy tasmie 6-12mm (1/4-1/2in) : Sa trzy linie odpowiednio do szerokosci tasmy.

Przy tasmie 5 mm

Linie powinny pokrywac¢ sie z bokiem prowadnicy

tasmy.

I

(.~

-

12mm(1/2in)
9mm(3/8in)
6mm(1/4in)

: Wepchnij regulator wstrzeliwacza do korica.

3. Zamien prawy regulator trasy tasmy i wyreguluj dystans A do szerokosci tasmy plus 1 mm.

4. Poluzuj bolce, ktére trzymajg ptytke szerokosci tasmy, wyreguluj dystans B

do szerokosci tasmy plus 1 m

@ B
I — © |
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B:strap width +1mm

A:strap width +1mm
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